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QUALITY

Mayor productividad

El sistema SET-UP permite cambiar las
herramientas y efectuar las regulaciones en
pocos segundos, reduciendo hasta veinte
veces el tiempo de puesta a punto de la
maquina.

EFFICIENCY

Maxima flexibilidad

La maquina puede trabajar piezas con
dimensiones extremadamente variables,
seccién minima 15x6 mm y seccién
maxima 260x200 mm.

VERSATILITY

Composicion personalizada

Diez configuraciones posibles gracias a
dos ejes verticales derechos, dos ejes
horizontales superiores, con y sin eje
universal.



STRENGTH

Calidad de acabado

Ejes porta-herramientas con cilindros en
acero templado de gran tamafio (120 mm)
y doble pareja de cojinetes, para garantizar
rigidez y precision.

RELIABILITY
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Ergonomia total

La estructura de la maquina ha sido
especialmente disefiada para permitir al
operario trabajar en comodidad y seguridad.
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INNOVATION
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Facilidad de uso

El control electrénico MOBILE PC hace
intuitiva la programacion de la maquina.
Siempre esta disponible una informacién
claray precisa, gracias a reportes detallados.
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RESUMEN DE LAS CARACTERISTICAS

VENTAJAS TECNOLOGICAS

Diez configuraciones disponibles
Composicion personalizada.

Sistema de arrastre
Maxima flexibilidad.

Sistema SET-UP Estructura maquina
Mayor productividad. Ergonomia total.



TECNICAS superset
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Control electronico MOBILE PC
Facilidad de uso.

Mesa de trabajo
Calidad de acabado.
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ESTRUCTURA

Bancaday travesafio realizados en una estructura monoblogue de acero de gran espesor, que asegura la total ausencia de vibraciones
para obtener un producto con acabado de alta calidad.
Cada composicion tiene su estructura dedicada.

COMPOSICION PERSONALIZADA
Diez configuraciones posibles gracias a dos ejes verticales derechos, dos ejes horizontales superiores, con y sin eje universal.

EJE HORIZONTAL EJE VERTICAL EJE VERTICAL EJE HORIZONTAL EJE UNIVERSAL
INFERIOR DERECHO IZQUIERDO SUPERIOR
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La estructura ha sido disefiada para permitir al operador trabajar en comodidad y seguridad.
Maxima fiabilidad durante las operaciones de cambio de herramienta, los soportes especificos permiten enganchar las tapas de las

campanas de aspiracion directamente en la maquina.

Consola eye-M integrada en la bancada y orientable para facilitar el control de la maquina por parte del operario.
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MESA DE TRABAIO

La mesa de entrada en acero con forma tubular e insercién endurecida antes del eje de cepillado, asegura méxima estabilidad durante el

trabajo de las piezas, incluso de gran tamafio.

MESA ACANALADA
Mesa de trabajo especifica para piezas cortas y no retestadas
correctamente, equipada con un sistema de guia integrado.

MESA EN REXILON
Posicionada sobre el eje horizontal inferior, permite el perfilado
hasta 50 mm, garantizando la continuidad de la mesa de trabajo.
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Acabado excelente con el soplador de aire. Dispositivo formado
de cuatro filas de agujeros, activados seglin el ancho de la pieza,
que crean un colchén de aire sobre la mesa de trabajo.

Junto con la lubricaciéon de la mesa, también automaética,
permiten el deslizamiento perfecto de la pieza.

En las composiciones 32 y 32U, posibilidad de prever hasta
dos rodillos sobre la mesa de trabajo, antes y después el 1° eje
horizontal superior, para un avance uniforme de la pieza en la
maquina.




SISTEMA DE ARRASTRE
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TRABAJO PIEZA INDIVIDUAL

En su configuracién estandar, la maquina puede trabajar una pieza de 620 mm de largo; con opcionales especificos es posible reducir la
longitud a 450 0 370 mm.
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GRUPO TANDEM
Permite reducir las distancias axiales entre las ruedas y amejorar el
sistema de presion, en la zona donde se realiza el procesamiento.

RUEDAS DE GOMA RUEDAS TELESCOPICAS
Después el procesamiento del grupo horizontal superior, se Posicionadas frente al eje vertical izquierdo, con posicionamiento
proporcionan solo ruedas de goma, para evitar dafios a la pieza. electronico y carrera de 75 mm, para el arrastre optimal de piezas

de cualquier ancho.
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GUIAS DE DERECHA E IZQUIERDA

NUEVO SECTOR REGULABLE GUIA DE DERECHA
Rapida puesta a punto: mediante un selector neumatico, el operario puede llevar rapidamente la guia a la posicién correcta, en funcion
de las dimensiones de la herramienta.
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GUIA DE IZQUIERDA
Reduccidn de los ajustes a efectuar gracias a la posibilidad de tener una sola guia (opcional para las composiciones 31 y 31U) hasta el

final de la maquina, con blogueo neumatico, para un empuje uniforme en toda la pieza.
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GUIA DE IZQUIERDA ELECTRONICA PARA COMPOSICIONES 32 Y 32U

Posicién de la guia para el trabajo de la pieza con ancho méximo.

Posicion de la guia para el trabajo de la pieza con ancho intermedio.

Posicion de la guia para el trabajo de la pieza con ancho minino.
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GUIAS DE DERECHA CON ON/OFF
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Posicionamiento horizontal neumatico mediante el selector del 1° eje vertical derecho y de la guia colocada entre los ejes verticales

derechos, para realizar perfiles parciales o completos sobre el 2° eje derecho.
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GRUPO OPERADOR

200 mm

50 100 mm I
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Prestaciones sin limites: unidades de trabajo para desbastes elevados, maximo 50 mm, y carreras axiales de 80 mm en los ejes verticales
y 45 mm en los ejes horizontales, garantizan flexibilidad y variedad de los productos realizables.

CAPACIDAD DE TRABAJO
Seccién minima de trabajo: 25x6 mm
Seccion méaxima de trabajo 240x120 mm

Opcionales especificos permiten modificar las secciones de
trabajo hasta 15x6 mm de seccién minima y 260x200 mm de

seccion maxima.
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PORTA-BROCAS CON CONEXION “HSK”
La tecnologia con sujecion rapida permite reducir los tiempos improductivos y amejorar la calidad del producto abcabado con ergonomia
optimal para el operario.

DISPOSITIVO “T-SET”

Gracias al uso de una pistola de aire comprimido suministrada con la maquina, el bloqueo de la herramienta es més rapido y sencillo.
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GRUPO OPERADOR

SISTEMA “SET-UP”
Mayor productividad gracias a la posibilidad de cambiar las herramientas y efectuar las regulaciones en pocos segundos, reduciendo hasta
veinte veces el tiempo de puesta a punto de la maquina.
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ZAPATOS PRENSORES

Para los grupos horizontales superiores estan disponibles zapatos
prensores anteriores y posteriores con movimiento inclinado, lo
que permite la presién correcta sobre la pieza, evitando que se
bloguee o se eleve.

El' prensor anterior estd también equipado de regulacién
neumatica.

ZAPATO A DOS SECTORES

Zapato prensor formado de dos partes ajustables en altura y
ancho que permite un empuje uniforme sobre las piezas con
espesor diferente.
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GRUPO OPERADOR

EJE UNIVERSAL CON REGULACION ELECTRONICA DE LOS EJES
Disponible en los modelos equipados de MOBILE PC, para una gestién completa del proceso, mas rapida y mas sencilla para el operario.

= EQUIPAMIENTO “PRL”

Unidad de trabajo que sustituye el eje universal y permite
el pasaje en automatico (on/off) del cepillado a la funcién de
perfilado-recuperacion junquillo.

Disponible también con ejes electrénicos, para una flexibilidad
total.
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DISPOSITIVO DE REGULACION “TTL”

Permite trabajar secuencias de piezas con ancho diferente sin detener la méaquina y con un ahorro de tiempo elevado. A la entrada del eje

vertical izquierdo hay el sistema de medicién de la pieza y en salida una guia especial para garantizar una presion correcta.

En las composiciones con dos ejes horizontales superiores, es
disponible el 2° eje vertical derecho, con y sin eje universal.

escm 21



22

GRUPO OPERADOR

GRUPO BISELADOR
Unidad de trabajo adicional posicionada después el ultimo eje
horizontal superior, para realizar biselados sobre piezas con

tamafio variable, sin tener que efectuar cambios de herramienta.

CORTE MULTI-SIERRAS

Equipamiento para el corte vertical de las piezas, mediante el
eje horizontal inferior; posibilidad de realizar hasta cinco cortes.
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LINEAS CON MILIMETROS

Ayudan al operario en los posicionamientos manuales.

En los modelos equipados de MOBILE PC, el software sugiere todos
los ajustes durante el cambio de programa.

o L
LUNETAS DELANTE DE LOS EJES VERTICALES MOTORES INDEPENDIENTES
Para una calidad de trabajo excelente en funcién del diametro de Para poder elegir la potencia optimal de cada unidad de trabajo,
la herramienta. éstas estan equipadas de motores independientes.

¢*scm 23



SISTEMA DE CARGA Y DESCARGA

CARGADOR “CS1”

Cargador a tolva, equipado de empujador con rueda
dentada para la introduccién de las piezas en la méaquina;
accionado por un dispositivo hidraulico que hace avanzar
continuamente las piezas.

CARGADOR A BANCO
Equipado de una serie de cadenas motorizadas para el transporte de las piezas sobre la mesa del trabajo de la maquina y de una pareja

de ruedas para la insercion de la pieza.

24
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Ningln tiempo improductivo con el sistema de regreso piezas al operario situado en salida de la maquina.
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Maestro Digital Systems

SOFTWARE INTELIGENTES Y SERVICIOS DIGITALES PARA MEJORAR LA
PRODUCTIVIDAD DE LA INDUSTRIA DE LA MADERA Y DEL MUEBLE.

SOFTWARE

Faciles, inteligentes e integrables.
Los software Maestro han sido
personalizados segun la tecnologia
de la maquina y del proceso en su
totalidad. Todos los software Maestro

Maestro aC't|Ve comparten el mismo objetivo:

facil de usar, para que cada operario
pueda aprender y utilizar el software
de forma facil y segura

inteligente, con algoritmos y médulos
de calculo para obtener rapidamente
el mejor resultado posible

abierto e integrable con los software

OfiCi na ya presentes en la empresa,-cubren
el proceso completo del cliente.




SCM acompana a las empresas que trabajan la madera en todo su proceso de produccion, integrando
las maquinas a soluciones software y servicios digitales, con un enfoque constante en la mejora de las

prestaciones para optimizar la productividad empresarial.

€scm

eye-M

Maestro Digjtal Systems

Consola eye-M: inteligente, grande, interactiva, practica, revolucionaria

La innovadora consola eye-M con pantalla tactil de SCM permite una navegacion simple con el uso de la interfaz usuario
Maestro active.

La consola-eye-M tiene una gran pantalla (21,5") para garantizar una experiencia cémoda y practica.



Maestro active 4-side

FACIL UTILIZACION

La nueva interfaz ha sido especificamente disefiada y optimizada para un uso
inmediato a través de la pantalla tactil. La grafica y los iconos han sido redisefiados
para una navegacion simple y agradable.

CERO ERRORES
Productividad mejorada gracias a los procedimientos de ayuda que disminuyen las
posibilidades de error por parte del operario.

SOFTWARE

~
Oficina

Maestro active 4-side

El control electrénico MOBILE PC permite una programacion intuitiva de la maquina, combinando la consola eye-My el software Maestro active 4-side.

CONTROL TOTAL DE LAS PRESTACIONES DE PRODUCCION

La generacion de informes personalizados por operario, turno, programa, horizonte temporal (y mucho mas) permite monitorar, optimizar y mejorar los rendimientos de produccion.

ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION

Maestro active permite configurar diferentes usuarios con roles y responsabilidades diferentes segtin el uso de la méaquina (gj.: operario, técnico de mantenimiento, administrador, ...).
Ademas, es posible planificar los turnos de trabajo en la méaquina y detectar las actividades, la productividad y los eventos ocurridos en cada turno.

CALIDAD ABSOLUTA DE LA PIEZA ACABADA

Con Maestro active la calidad de la pieza acabada ya no esté en peligro por el desgaste de las herramientas. El nuevo “Tool Life Determination system” de Maestro active envia
notificaciones al acercarse el final de la vida (til de la herramienta y recomienda su sustitucion en el momento mas oportuno.

(EQUIPAMIENTO? iNINGl]N PROBLEMA!
Maestro active guia al operario en la fase de cambio de herramienta, considerando también los programas a ejecutar.

FACILIDAD DE USO

Funciones principales:

e personalizacion de programas y opcionales, especifica para cada composicion maquina

e |ibreria herramienta sin limites de niimero, con importacion de la imagen del perfil

e programas de trabajo sin limites de niimero, con importacion de la imagen del perfil

e funcién MDI (Memory Data Input) para la regulacion manual guiada de los ejes

e gestion de los ejes con posicionamiento electronico, velocidad del arrastre, encendido/apagado de los motores, velocidad de rotacion porta-brocas (si esté previsto inverter)
e teleasistencia y visualizacion input/output

e reportes detallados sobre el uso de la maquina

e procedimientos guiados por el software durante la configuracion manual de la méaquina

28
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CONTROLES ELECTRONICOS

wP Gt-Soft Presetting Tools
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PRESET 50

Dispositivo que permite la medida del didmetro minimo/maximo y la posicién axial de las herramientas.

Mediante el software “GT SOFT” es posibile elaborar los datos y actualizar directamente las tablas herramientas de la méaquina con
MOBILE PC.

IMPRESORA DE ETIQUETAS LECTOR DE CODIGOS DE BARRAS
Ciclo de trabajo completo con la posibilidad de aplicar Escaneo sencillo y répido de las etiquetas aplicadas a las piezas
manualmente las etiquetas sobre la pieza en salida (después del mediante el lector de cédigo de barras.

trabajo) para la identificacion en las fases siguientes.
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CONTROL 10
Control electrénico basado sobre PLC industrial, con pantalla tactil a color de 7”.

Funciones principales:
e programacién mediante menu a iconos E‘ ul U‘ i 1' @‘ lj‘ @
e personalizacién de programas y ﬁ(- @
opciona]e; especff.ica para cada sk . 11‘015 o 1'?]5;__
composicién maquina E &;:;h ﬁ;ﬁﬁ m ﬂ ﬁ

e gestion hasta 8 ejes electronicos I e —————

isposici6 istenci e - )
° p'red|slp05|'(3|or'1 para teleasistencia y o r_'] L o
visualizacion input/output e s ot o

e creacién de backup para el guardado e e
y la recuperacion de los datos D t 5 : [

e memorizacién de 999 programas ; [ Prg: ] es |

ﬁ.ﬁ...wﬁ%mm

1642 09202016

e memorizaciéon de 999 herramientas
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DATOS TECNICOS superset

Ancho minimo de trabajo (seccién acabada) mm 25 [15 opc.]
Ancho maximo de trabajo (seccién acabada) mm 240 [260 opc.]
Altura minima de trabajo (seccién acabada) mm 6

Altura maxima de trabajo (seccién acabada) mm 120 [200 opc.]
Velocidad de avance m/min 5+ 25[6 + 40 opc.]
Potencia motores kW (HP) 4 (5,5) [hasta 18,5 (25) opc.]
Velocidad de rotacién ejes rpm 6000 [8500 opc.]
Diametro ejes porta-herramientas mm 40 [50 opc.]
Regulacién axial de los ejes verticales con respecto a la mesa mm 80 [75 opc. con HSK]
Regulacion axial de los ejes horizontales con respecto a la guia de derecha mm 45

Didametro minimo/maximo herramientas a perfilar mm 100/200

EMPRESA CON EL

Los datos técnicos pueden variar en funcion de la composicion elegida.
SISTEMA DE CALIDAD  Por exigencias demostrativas algunas fotos reproducen maquinas completas de
CERTIFICADO POR DNV GL accesorios. La empresa se reserva el derecho de modificar los datos y las medidas

=1SO 9001= sin previo aviso sin influir la seguridad prevista de la certificacion CE.

Niveles de emisién sonora méximos de acuerdo con las condiciones de funcionamiento establecidas en la norma ISO 7960 - 1995/ H.
Presién acustica en trabajo 85 dB(A) (medida segtin la norma EN ISO 11202:1995, incertidumbre K = 4 dB)
Potencia acustica en trabajo 101 dB(A) (medida segun la norma EN ISO 3746: 1995, incertidumbre K = 4 dB)

Incluso si existe una correlacion entre los valores de emision de sonora “convencional” arriba indicados y los niveles medios de exposicion personal sobre las 8 horas de los operarios, estos Ultimos
dependen también de las condiciones reales de funcionamiento, de la duracion de la exposicion, de las caracteristicas acusticas del local de trabajo y de la presencia de fuentes adicionales de
ruido, es decir, del nimero de maquinas y otros procesos adyacentes.
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UNA RED DE 1.000 TECNICOS,

36.000 CODIGOS

PARA UNA ASISTENCIA SIEMPRE
LISTA'Y CUALIFICADA.

TECNICOS ALTAMENTE ESPECIALIZADOS,
UNA GESTION EFICIENTE Y 6 SEDES DE

SUMINISTRO DE REPUESTOS EN TODO EL MUNDO,

UN APOYO CERCANO, SEGURO Y EFICAZ.

SERVICIO

El servicio de SCM Group va més alla de la compra, garantizandole el
rendimiento a largo plazo de su sistema-de produccion tecnolégica y una
total tranquilidad para su negocio.

UNA OFERTA INTEGRAL DE SERVICIOS POSTVENTA
e instalacion y puesta.en marcha de maquinas, celdas;
lineas y sistemas
® programas de capacitacion a-medida
e soporte telefénico para reducir tiempos y costes cuando
las maquinas no estan en funcionamiento
e programas de mantenimiento preventivo para garantizar
el rendimiento a largo plazo
e renovacion completa de maquinas y plantas para actualizar
el valor afiadido de las inversiones
e actualizaciones personalizadas para modernizar las méaquinas y las
instalaciones y cumplir con los nuevos requisitos de produccion

SERVICIO DE RECAMBIO

SCM Group cuenta con 140 profesionales de recambios en todo
el mundo para poder responder a cualquier solicitud con envios
en tiempo real.

36,000 PIEZAS DE REPUESTO
“ “ ” " " Nuestro inventario de recambios tiene un valor de 12

millones de euros y cubre todas nuestras maquinas.

RECAMBIOS GARANTIZADOS

También garantizamos la disponibilidad de las
piezas mas dificiles de encontrar, con 3,5 millones
de euros invertidos en recambios.“criticos”.

DISPONIBILIDAD INMEDIATA

Mas del 90 % de los pedidos recibidos se

realizan en el mismo dia gracias a nuestro
'o*%

abundante inventario.

6 SUCURSALES EN TODO EL MUNDO

El servicio de repuestos cuenta con soporte mundial (Rimini,
Singapur, Shenzhen, Moscl, Atlanta, Sdo Bento do Sul).

500 ENVIOS AL DIA

Adg =y J: ’ﬁ '1-»-?
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LAS MAS SOLIDAS T
CNOLOGIAS PARA

LA MADERA ESTAN EN
NUESTRO ADN

SCM. EN UNA SOLA MARCA, UN RICO PATRIMONIO DE CONOCIMIENTOS

Con mas de sesenta y cinco afios batiendo récords, SCM es el principal protagonista
de la tecnologia de la carpinteria, fruto de la integracion de los mejores conocimientos
sobre maquinas e instalaciones para trabajar la madera, y esta presente en todo el
mundo gracias a la mayor red de distribucion del sector.

65 arios

3 principales polos de produccion en ltalia

300.000 metros cuadrados de centros y fabricas en el mundo
20.000 maquinas producidas anualmente

90% de exportaciones

20 filiales DUCHIEES

400 agentes y distribuidores

500 tecnicos de asistencia

510]0) patentes registradas

En nuestro ADN también la fuerza de un gran Grupo. SCM forma parte de Scm Group, lider mundial en maquinas y
componentes industriales para el trabajo de una amplia gama de materiales.

SCM GROUP, UN EQUIPQ DE EXCELENCIA CON LOS MEJORES CONOCIMIENTOS
SOBRE MAQUINAS Y COMPONENTES INDUSTRIALES

INDUSTRIAL MACHINERY

Maquinas estandar, instalaciones integradas y servicios dedicados Componentes tecnolégicos para las maquinas y las instalaciones
al proceso de trabajos de una amplia gama de materiales. del grupo, de terceros y para la industria mecanica.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

TECNOLOGIAS TECNOLOGIAS PARA MATERIALES CABEZAL FRESADOR CUADROS ELECTRICOS CARPINTERIA METALICA FUNDICIONES
PARA TRABAJAR LA MADERA COMPUESTOS, ALUMINIO, PLASTICO, Y COMPONENTES DE HIERRO
VIDRIO, PIEDRA Y METAL TECNOLOGICOS

escm is more

woodworking technology
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